Savollar tuzish standarti
□ 1 Imtihon (Yozma imtihon)

	Ish 
sohasi
	Umumiy 
payvandlash
	Yo’nalish daraja
	Umumiy payvandlash(SMAW va CO2)/
3-daraja
	Foydalanish  muddati
	2025. 1. 1. 
 ~ 2029.12.31.

	○ Ishning texnik xususiyatlari: 
Payvandlash chizmalarini shifrlash, chizmalarga muvofiq payvandlash jarayoni spetsifikatsiyalarini (WPS) ko'rib chiqish, payvandlash materiallarining turlari va qo'llanilishi, xarakteristikalar va payvand birikmalarini yig'ish va o'rnatish, payvandlashni tayyorlash va xavfsizlik masalalari, elektr yoyli payvandlash va CO2 (GMAW) payvandlash va payvandlash tekshiruvi uchun zarur bo'lgan qobiliyatlar dan foydalanib, sanoat uchun qo'llanilishi mumkin bo'lgan asosiy payvandlash ishlarini bajarishni o'z ichiga oladi.

	Imtihon usuli
	test shaklida
	Savollarning 

umumiy soni
	50
	Imtihon

vaqti
	50 daqiqa



	Imtihon doirasi
	Savollar nisbati
(%)
	ish
	Vazifalar

	1. Elektr yoyli payvandlash(qoplamali elektr yoyi va karbonat angidridli payvandlash) 
	35±5%
	1. Elektr yoyli payvadlash jihozlarini tayyorlash
	1.Payvandlash uskunasini elektr tok oqimi va kuchlanishni sozlash

2.Payvandlash uskunasini o'rnatish bo'yicha ehtiyot choralari

3.Payvandlash uskunasini ishlatish va texnik xizmat ko'rsatish

4.Payvandlash uskunasini har bir qismlarini nomlari va vazifalari

5. Qoplamali elektr yoyli payvandlash uskunasi va CO2 payvandlash uskunalari
6.Qoplamali elektrodlar va payvandlash simlari

	
	
	2 payvandlash 
tavsifi
	1. Payvandlash asoslari
2. Payvandlashning afzalliklari va kamchiliklari

3.Payvandlashning turlari va qo‘llanilishi

4. Payvanlash o‘lchov vositalarining turlari va o‘lchash usullari

	
	
	3. Payvandlash
	1.Omonat chok payvandlash uchun ehtiyot choralari

2. Yassi, vertikal, gorizontal, shift holatda payvandlash

3. T-simon shakldagi brikmani (fillet) va burchak brikmalarni payvandlash

4. Quvurlarni payvandlash

	
	
	4. Boshqa payvandlash ishlari
	1. Flyusli simda payvandlash

2. Gaz himoyasi ostida volfram yoyida payvandlash
3. CO2(ugliy kisliy)gazi bilan payvandlash

5. Nuqtali (kantaktli) payvandlash
6. Elektr-shlak payvandlash 
7. Termit bilan payvandlash

	
	
	5. Payvand chokini tekshirish va payvandlashdagi nuqsonlar
	1. Bosim ostida tekshirish

2. Rentgen, ultra tovush va boshqa uskunalar bilan tekshirish 

3. Issiqlik ta'sir qiladigan maydon to'qimalarining tasnifi va xususiyatlari

4. Payvandlashdan oldingi va keyingi ishlov berish 

5.Payvandlash nuqsonlari, deformatsiyalar va boshqalarni oldini olish. 


	2.Payvandlash materiallari
	25±5%
	1. Metallarning xarakteristikalari
	1. Metallarning xarakteristikasi va kristall tuzilishi

2. Metallarning strukturalarining o’zgarishi va mexanik xossalari

	
	
	Metall materiallarning xususiyatlari va sinovlari
	1. metallarga plastik ishlov berish 
2. Metallarning umumiy xossalari

3. Metallarni sinash va tekshirish

4. Issiqlik bilan ishlov berish

	
	
	3. Po’lat materiallar
	1. Metall va uglerodli po’lat

2. Po’lat va uning qotishmalari

3. Choyan va uning qotishmalari

	
	
	4. Rangli metall materiallar
	1. Mis va uning qotishmalari
2. Alyuminiy va yengil metall qotishmalari

3. Nikel, kobalt yuqori haroratda erish xususiyatiga ega bo'lgan metallar va ularning qotishmalari

4.Rux, qo'rg'oshin, qalay va past haroratda erish xususiyatiga ega bo’lgan metallar va ularning qotishmalari

	3. Chizmalarni o’qish
	15±5%
	1. Payvandlash chizmalarini o’qish
	1. Masshtab, shakl va boshqa umumiy ma'lumotlar.

2. Chiziqlar turlari va shakllarning belgilash

3. Proyeksiyalash usuli

4. O'lchamlarni belgilash usullari

5. Material belgila

6. Payvandlash belgilari

7. Payvandlash chizmalari

8. Mahkamlash uchun mexanik elementlar

belgilash usullari

9. Payvandlash belgilariga oid O'zbekiston sanoat standartlari

	4.Metallni kesish
	10±5%
	1. Qo'lda, yarim avtomatik kesish va payvandlash
	1. Kislorod, asetilen (propan) bilan payvandlash va kesish
2. Gazda kesish qurilmalari va usullari

3. Plazma, lazer bilan kesish

4. Maxsus gazda kesish va yoynida kesish

	5. Texnik xavfsizlik qoidalari
	15±5%
	1. Payvandlashda   xavfsizlig qoida  lari
	1. Mehnat xavfsizligi va gigiyenasi

2. Payvandlashda yong'in chiqishi va     elektr toki urishining oldini olish

3. Mehnatni muhofaza qilish va xavfsizlik to'g'risidagi qoidalar
4. Payvandlashda hosil bo’ladigon zararli moddalardan himoyalanish(Xavfli payvandlash gazlari, ventilyatsiya va boshqalar)


 □ 2-imtihon (Amaliy mtihon)
	Ish

sohasi
	Payvandlash
	Yo’nalish/daraja
	Umumiy payvandlash (SMAW va CO2)/3-daraja
	Foydalanish muddati
	2025. 1. 1.
 ~ 2029.12.31.

	○ Ishning texnik xususiyatlari : 
Payvandlash chizmalarini shifrlash, chizmalarga muvofiq payvandlash jarayoni spetsifikatsiyalarini (WPS) ko'rib chiqish, payvandlash materiallarining turlari va qo'llanilishi, xarakteristikalar va payvand birikmalarini yig'ish va o'rnatish, payvandlashni tayyorlash va xavfsizlik masalalari, elektr yoyli payvandlash va CO2 (GMAW) payvandlash va payvandlash tekshiruvi uchun zarur bo'lgan qobiliyatlar dan foydalanib, sanoat uchun qo'llanilishi mumkin bo'lgan asosiy payvandlash ishlarini bajarishni o'z ichiga oladi.

	Imtihon usuli
	ish tartibi
Amaliy imtihon
	Imtihon vaqti
	2 soat

	Imtihon doirasi
	ish
	ishlash me’zonlari

	Umumiy payvandlash (qoplamali elektr payvandlash yoyi va CO2 bilan payvandlash)
	Ish joyida mehnat muhofaza si qoidalariga rioya qilish
	1. Payvandlash ishlarida xavfsizlik qoidalariga rioya qilish 
2. Xavfsizlik himoya vositalarini tayyorlash va foydala   nish.

3. Payvandlash ish joyi atrofida yong'inlarning oldini olish uchun choralar ko'rish 

4. Payvandlash ustaxonasida shamollatish moslamalarini tekshirish va ishlatish

5. Payvandlash ishlarini boshlashdan oldin, CO2 gaz idishidan gaz sizib chiqishi va kabel izolyatsiyasi tekshirish  va ta'mirlash

	
	2.Payvandlashga tayyorgarlik  ko’rish
	1. Payvandlash chizmalarini o’qish orqali topshiriq talablarini aniqlash

2. Sinov namunalarini tayyorlash

3.Payvandlash chizmasidagi topshiriq uchun mos payvandlash elektrodlari va payvandlash simlarni tanlash

4. CO2 payvandlash uchun himoya gazini va jihozlarini tayyorlash va kerakli oqim tezligini sozlash.

5. Payvandlash uchun zarur bo'lgan asboblar uskunalarni tanlash va tayyorlash.

	
	3. Gazda kesish
	1. Kesish uskunasini foydalanish qo’llanmasiga ko’ra ishlatish

2. Olovning harorati, oldindan qizdirish vaqti va kesish tezligini chizmaga muvofiq tekshirish va sozlash

	
	4. Payvandlash
	1. Payvandlash uskunasini tekshirish va tok oqimi, kuchlanish va boshqalarni sozlash.

2. Omonat chokini payvandlash chizmaga ko'ra, sinov qismining payvandlash joyi va uzunligi bo'yicha amalga oshirish
3. Payvandlash ishlarini chizma bo'yicha talab qilinadigan holatga (yassi, vertikal, gorizontal,shift) muvofiq bajarish

4. T-shaklli fillet payvandlash ishlari chizmaga muvofiq amalga oshirish

5. Burchaklarni payvandlash ishlarini chizmaga muvofiq bajarish
Payvandlash holatiga qarab payvandlashdan oldingi va keyingi ishlov berishni amalga oshirish

	
	5. Payvand choklarini tekshirish
	2. Payvandlash zonasining deformatsiyasi va payvandlash holatini tekshirish.

2. Payvand choklarini tashqi ko'rinishdagi nuqsonlar tekshirilish

	
	6. Tartibga keltirish
	1.Payvandlash uskunasini elektr tokidan uzish, kabellarni tartibga solish

2. CO2 Payvandlash uskunasi himoya gaz reduktorini yopish

3. Payvandlash ishlari tugagandan so’ng materiallarni tartibga solish

4.Payvandlash asboblari va himoya vositalarini tartibga keltirish


