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ПАХТА ТЕРИШ МАШИНАЛАРИДАН САМАРАЛИ  
ФОЙДАЛАНИШ БЎЙИЧА 

ТАВСИЯЛАР 
 

КИРИШ 

Пахта териш машиналаридан самарали фойдаланишнинг асосий 
мақсади - пахта ҳосилини ёғингарчилик кунларига қолдирмасдан, қисқа 
муддатларда ва юқори сифатда териб олиш, шунингдек, машиналарнинг 
мавсум давомида узлуксиз ва самарали ишлашини таъминлашдан иборат. 

Замонавий пахта териш машиналаридан самарали фойдаланиш, 
аввало, уларни мавсумга пухта тайёрлаш, кунлик техник кўрик ва сервис 
кўрсатиш ишларини ўз вақтида ҳамда сифатли амалга ошириш, шунингдек, 
механизаторларнинг малакаси ва амалий кўникмаларига бевосита боғлиқ. 

Шундан келиб чиқиб, пахта терими мавсуми бошланишидан олдин 
ҳар бир пахта териш машинасининг техник тайёргарлигини тўлиқ якунлаш, 
зарур эҳтиёт қисмлар захирасини шакллантириш, сервис хизматини узлуксиз 
ташкил этиш, механизаторларнинг амалий кўникмаларини ошириш ҳамда 
пахта далаларини машина теримига сифатли тайёрлаш муҳим вазифалар 
ҳисобланади. 
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I ПАХТА ДАЛАСИНИ МАШИНА ТЕРИМИГА ТАЙЁРЛАШ 
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1 

Пахта териш машиналарининг далага эркин ва хавфсиз кириб-
чиқишини таъминлаш мақсадида ички дала йўлларини грейдер 
ёрдамида текислаш, машиналар ҳаракатига халақит берувчи асосий 
суғориш ариқларини кўмиш ҳамда дала йўлларини терим мавсумига 
тўлиқ тайёр ҳолатга келтириш лозим. 
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2 

Дала боши ва охирида пахта териш машиналарининг хавфсиз ва 
эркин бурилишини таъминлаш мақсадида камида 10–12 метр 
кенгликдаги бурилиш майдонида пахтани олдиндан териб олиш, 
ғўзапоялардан тозалаш ва эгатларни текислаш зарур. 

 

 



 
ПАХТА ТЕРИШ МАШИНАЛАРИДАН САМАРАЛИ ФОЙДАЛАНИШ ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИ ВАЗИРЛИГИ 

ТОШКЕНТ — 2026 6 

 

3 

Даладаги электр устунлари, симлар, бетон конструкциялар ва бошқа 
хавфли объектлар олдиндан аниқланиб, техника хавфсиз 
ҳаракатланиши учун зарур чоралар кўрилиши лозим. 
Маҳаллий ҳокимликлар ва Экология ва иқлим ўзгариши ҳудудий 
бошқармалари масъуллари томонидан далага олиб борувчи нотекис 
йўллар грейдерда текисланиб, техника ҳаракатига халақит берувчи 
дарахт ва буталар шохлари белгиланган тартибда кесилиши зарур. 
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II 
МАШИНАНИ ИШГА ТУШИРИШДАН ОЛДИНГИ КУНЛИК 

ТЕХНИК КЎРИК 

 

Механизатор ҳар куни иш бошлашдан олдин пахта териш 
машинасини тўлиқ техник кўрикдан ўтказиши, аниқланган носозлик ва 
камчиликларни бартараф этганидан сўнг ишга тушириши шарт. 

Пахта териш машинасининг русуми ва ишлаб чиқарувчи 
тавсияларидан келиб чиқиб, кунлик техник хизмат кўрсатиш ва ювиш 
ишлари учун зарур бўладиган сув, махсус ювиш воситалари (шампунлар), 
мойлаш материаллари, техник суюқликлар ҳамда бошқа сарф 
материалларининг етарли захирасини олдиндан шакллантириш зарур. 

Бунда мойлар, техник ва кимёвий суюқликлар, махсус ювиш 
воситалари ҳамда бошқа эксплуатация материалларидан техника ишлаб 
чиқарувчи томонидан тавсия этилган махсус восита ва маркалардан 
фойдаланиш мақсадга мувофиқ. 

 

№ Эхтиёт қисмлар  
(10 гектар учун) 

Ўлчов 
бирлиги 

BOSHIRAN SWAN 
FM 

WORLD 
John 
Deere 

CASE 

1 Вазелин кг 15 15 16 25 20 

2 Шампунь литр 15 15 15 20 10 

3 Сув баки ҳажми литр 700 1000 1000 1050 1200 
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➢ Механизатор томонидан двигатель атрофи кўздан кечирилиб, мой, 
ёқилғи ёки бошқа техник суюқликларнинг сизиб чиқиши ҳолати текширилади. 
Двигатель ишга туширилгандан сўнг унинг барқарор ишлаши, ҳарорати 
ҳамда асбоб панелидаги кўрсаткичларнинг меъёрдалиги назорат қилинади. 

➢ Пахта териш аппарати, барабанлар ва шпинделларнинг тозалиги 
текширилади, синган, эгилган, ейилган ёки ишдан чиққан деталлар 
алмаштирилади. 

➢ Ҳар бир дала ва пахта экиш схемасидан (қўшқатор ёки яккақатор) 

келиб чиқиб, пахта териш аппаратининг ишчи тирқиши ва иш ҳолати 

белгиланган талаблар асосида ростланади. 

➢ Машинанинг узлуксиз ва ишончли ишлашини таъминлаш мақсадида 

айланувчи ва сирпанувчи подшипниклар, ҳаракатланувчи механизмлар 

ҳамда мойлаш учун белгиланган бошқа нуқталар текширилади ва заруратга 

кўра мойланади. 

➢ Ҳар куни иш бошлашдан олдин пахта териш машинаси ва унинг ишчи 

аппаратлари тозаланади, ювилади ва мойланади. Машинага керакли ёнилғи 

қуйилади ҳамда намлаш тизими махсус ювиш суюқлиги билан белгиланган 

меъёрда тўлдирилади. 

➢ Пахтанинг тўкилиб кетиши ва нобудгарчилигининг олдини олишда 

ажраткичларни тўғри созлаш муҳим. Ажраткичлар иш шароитига қараб  

тез-тез қайта созлашни талаб қилиши мумкин. Шунинг учун уларни аниқ 

созлашдан олдин терим аппаратини маълум муддат ишлатиб, ишчи ҳолатга 

келтириш ва қизитиш, сўнгра зарур созлаш ишларини амалга ошириш.  

➢ Ажраткич ва намлагич устунларининг барча маҳкамлаш элементлари 

қотирилганлиги ҳар куни текширилади. Ажраткич устуни корпусида 

тўпланган хас-чўп, кир, пахта қолдиқлари ва мойлар мунтазам равишда 

тозалаб турилади. 

➢ Пахта териш аппаратини нотўғри ростлаш — пахтанинг ерга тўкилиши 

ва нобудгарчилигининг ортиши, терим суръатининг пасайиши ҳамда 

машинанинг иш унумдорлиги камайишига олиб келади. 

➢ Иш бошлашдан олдин шпинделлар, ажраткичлар ва намлагичларнинг 

жойлашуви, панжарасимон ва қисувчи қопқоқлар ҳолати текширилиб, зарур 

бўлса, ишлаб чиқарувчи тавсиясига кўра ростланиши лозим. 

➢ Мойлашни ўз вақтида бажармаслик деталларнинг тез ейилиши, қизиб 

кетиши, носозликлар ва машинанинг тўхтаб қолишига олиб келиши мумкин. 

 МЕХАНИЗАТОР УЧУН МУҲИМ ЭСЛАТМА 

Машинани тўғри ростлаш ва ўз вақтида мойлаш — юқори иш унуми,  
нес-нобуд қилмасдан ва сифатли пахта теримининг асосий 
шартларидан биридир. 
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III 
ШПИНДЕЛЛАРНИ КУНЛИК ТОЗАЛАШ, ЮВИШ  

ВА ҲАВО ҲАРОРАТИГА МОСЛАШ 

Ҳар куни иш якунидан сўнг шпинделларни тозалаш ва махсус ювиш 
ускунаси — “карчер” ёрдамида яхшилаб ювиш зарур. Бунинг учун ҳар бир пахта 
териш машинаси “карчер” билан таъминланган бўлиши лозим. 

Намлаш ва ювиш тизимини текширишда насос ишга туширилиб, унинг 
ишлаш ҳолати ва босими назорат қилинади. Намлагич устунининг юқори қисмида 
жойлашган пуркаш форсункаси ечиб олиниб, пуркашнинг бир текислиги 
текширилади. Форсунка ифлосланган бўлса тозаланади, ишдан чиққан ҳолларда 
алмаштирилади. Шундан сўнг ҳар бир шпинделга етарли миқдорда ювиш 
эритмаси бир текис тушаётганлиги текширилади. 

Намлагич устуни шпинделларга намлагич тароқчалари тегиб турадиган 
даражада ростланади. Кун давомида намланиш зонасидан ифлосликларни 
мунтазам равишда олиб ташлаш керак бўлади. 

 МЕХАНИЗАТОР УЧУН МУҲИМ ЭСЛАТМА 

Намлагич тароқчалари шпинделнинг бутун узунлиги бўйлаб ҳамда шпиндель 
гайкасининг конус қисми узунлигининг ярмигача тегиб тургандагина 
шпинделнинг тўлиқ тозаланиши таъминланади. 

Шпинделларни ювиш тизимидаги суюқлик оқими миқдори ҳаво ҳарорати, 
пахта даласининг намлиги ва ғўза тупларининг ҳолатига қараб мослаштирилади. 

Далада намлик юқори бўлган вақтларда, жумладан, эрталабки ва кечки 
пайтларда, суюқлик сарфини меъёрдан ортиқ оширмаслик тавсия этилади. Чунки 
ортиқча намлик ажраткичлар ва пахта териш аппаратининг бошқа қисмларида 
ифлосликларнинг тўпланишига сабаб бўлиши мумкин. 

• +25 °C ва ундан юқорида-сув ва ювиш воситаси сарфини ошириш мумкин. 

• +15 °C дан +25 °C гача - белгиланган меъёрда қўлланилади. 

• +15 °C дан пастда — сув миқдори ва босими камайтирилади. 

 

 МЕХАНИЗАТОР УЧУН МУҲИМ ЭСЛАТМА 
Тавсия этилмаган ювиш воситалари машина қисмларига зарар етказиши мумкин. 
Ювиш режими ҳаво ҳарорати, пахта намлиги, терим шароити ва ишлаб чиқарувчи 

тавсияларига мувофиқ белгиланади. 
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IV 
ЭҲТИЁТ ҚИСМЛАР ЗАҲИРАСИ ВА СЕРВИС ХИЗМАТИНИ 

ТАШКИЛ ЭТИШ 

 

Ушбу вазифаларни ташкил этишга маҳаллий ҳокимликлар ва 
“Ўзагролизинг” АЖ ҳудудий бўлимлари масъул ҳисобланади. 
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V ТАШИШ ТЕХНИКАСИ БИЛАН УЗВИЙ ҲАМКОРЛИК 
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VI 
ПАХТА ТЕРИШ МАШИНАЛАРИДА ИШЛАГАНДА 

ХАВФСИЗЛИК ҚОИДАЛАРИ 

 

     Операторга қўйиладиган талаб - Махсус тайёргарликдан ўтмаган ва 

операторлик гувоҳномасига эга бўлмаган шахсларни пахта териш машиналарида 
ишлатиш қатъиян ман этилади. 

    Двигателни ишга туширишдан олдин - Машинани тормозлаш, 

бошқарув ричагларини нейтрал ҳолатга ўтказиш ва атрофда хавф туғдирувчи 
шахслар ёки тўсиқлар йўқлигига ишонч ҳосил қилиш зарур. 

         Йўлда ҳаракатланишда - Тормоз педалларини жуфтлаштириш, 

йўлнинг ўнг томонидан ҳаракатланиш, транспорт воситаларига йўл бериш, 
бурилиш олдидан тезликни камайтириш ва тегишли сигнал бериш талаб этилади. 

  Кабинадан чиқишдан олдин - Терим аппаратини тушириш, ричагларни 

нейтрал ҳолатга ўтказиш, тўхтаб туриш тормозини ишга солиш, двигателни 
ўчириш ва калитни олиб қўйиш зарур. 

     Техник хизмат кўрсатишда - Техник суюқликлар сатҳини текшириш ва 

тўлдириш ишлари двигатель тўлиқ тўхтатилиб, калит олиб қўйилгандан сўнг 
амалга оширилиши керак. 

   Терим аппарати остида ишлашда - Блокировка тизими ишга 

туширилмаган ёки махсус қулфлаш механизмлари ўрнатилмаган терим аппарати 
остига кириш қатъиян ман этилади. 
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VII ЁНҒИНГА ҚАРШИ ХАВФСИЗЛИК ҚОИДАЛАРИ 

 

         Ўт ўчириш воситалари - Машинада доимо 2 та соз ўт ўчиргич бўлиши 

шарт: бири кабинада, иккинчиси двигатель қисми яқинида, осон олинадиган 
жойда. 

   Учқун ва ёнғин хавфининг олдини олиш - Қисувчи қопқоқларнинг 

шпиндел учларига тегишига йўл қўйилмаслиги керак. Акс ҳолда ишқаланиш учқун 
ва ёнғинга сабаб бўлиши мумкин. 

    Бегона предмет тушганда - Терим аппаратига бегона предмет тушса, 

аппарат, вентилятор ва машинани дарҳол тўхтатиб, предметни хавфсиз олиб 
ташлаш ва қисмларни текшириш зарур. 

    Бегона товушлар пайдо бўлганда - Тақиллаш, ишқаланиш ёки бошқа 

ғайритабиий товушлар эшитилса, машина дарҳол тўхтатилиб, носозлик бартараф 
этилгандан сўнг иш давом эттирилади. 

      Машинани тоза сақлаш - Терим аппарати, баклар, қувурлар, 

вентиллар, бункер ва двигатель қисми пахта қолдиқлари, хас-чўп, мой ва бошқа 
ифлосликлардан мунтазам тозаланиши шарт. 

    Ҳимоя қисмларини назорат қилиш - Барча ҳимоя қалқонлари, 

қопқоқлар ва тўсиқларнинг тўғри ва мустаҳкам ўрнатилганлиги доимо назорат 
қилиниши лозим. 

 МЕХАНИЗАТОР УЧУН МУҲИМ ЭСЛАТМА 

Ёнғин хавфсизлигининг асосий талаби — машинани тоза сақлаш, мой ва 
ёнилғи сизишларига йўл қўймаслик, қизиб кетишнинг олдини олиш 
ҳамда ёнғинни тезкор бартараф этиш воситаларини доимо шай ҳолда 
сақлашдир. 
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