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ТАВСИЯЛАР

КИРИШ
Пахта териш машиналаридан самарали фойдаланишнинг асосий 

максади - пахта х,осилини ё^нгарчилик кунларига колдирмасдан, киска 
муддатларда ва юкори сифатда териб олиш, шунингдек, машиналарнинг 
мавсум давомида узлуксиз ва самарали ишлашини таъминлашдан иборат.

Замонавий пахта териш машиналаридан самарали фойдаланиш, 
аввало, уларни мавсумга пухта тайёрлаш, кунлик техник курик ва сервис 
курсатиш ишларини уз вактида х,амда сифатли амалга ошириш, шунингдек, 
механизаторларнинг малакаси ва амалий куникмаларига бевосита бо^ик.

Шундан келиб чикиб, пахта терими мавсуми бошланишидан олдин 
х,ар бир пахта териш машинасининг техник тайёргарлигини тулик якунлаш, 
зарур э^тиёт кисмлар захирасини шакллантириш, сервис хизматини узлуксиз 
ташкил этиш, механизаторларнинг амалий куникмаларини ошириш х,амда 
пахта далаларини машина теримига сифатли тайёрлаш му^им вазифалар 
^исобланади.



ПАХТА ДАЛАСИНИ МАШИНА ТЕРИМИГА ТАЙЁРЛАШ



Пахта териш машиналарининг далага эркин ва хавфсиз кириб- 
чикишини таъминлаш максадида ички дала йулларини грейдер 
ёрдамида текислаш, машиналар х,аракатига халакит берувчи асосий 
сугориш арикларини кумиш х,амда дала йулларини терим мавсумига 
тулик тайёр хрлатга келтириш лозим.
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Дала боши ва охирида пахта териш машиналарининг хавфсиз ва 
эркин бурилишини таъминлаш максадида камида 10-12 метр 
кенгликдаги бурилиш майдонида пахтани олдиндан териб олиш, 
гузапоялардан тозалаш ва эгатларни текислаш зарур.

Тугри тайёрланган

Юк;ори ва пастки кисмларида пахта тозаланган, 
10—12 м айланиш майдони яратилган.
Техника эркин харакатланади ва хавфсиз ишлайди.

X  Н отугри тайёрланган

ж
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Ю кори ва пастки кисм лари пахтадан тозаланм аган, 
1 0 -1 2  м айланиш  м айдони таш кил этилмаган.

Д арахт ш охлари техника харакатига  туск;инлик к;илади.



Даладаги электр устунлари, симлар, бетон конструкциялар ва бошка 
хавфли объектлар олдиндан аникланиб, техника хавфсиз 
харакатланиши учун зарур чоралар курилиши лозим.
Махаллий хокимликлар ва Экология ва иклим узгариши худудий 
бошкармалари масъуллари томонидан далага олиб борувчи нотекис 
йуллар грейдерда текисланиб, техника харакатига халакит берувчи 
дарахт ва буталар шохлари белгиланган тартибда кесилиши зарур.

ХАВФСИЗЛИК -  САМАРАЛИ ПАХТА ХОСИЛИНИНГ КАФОЛАТИ!
ДалР И  УЧУ1 
ула| 
чор

( X )  ХАВФ ЛИ!

Д ал ад аги  электр  устунлари ва сим лари, бетон конструкциялар *а м д а  м аш иналар хар акати  
учун хавф  тугд и р и ш и  м ум кин  булган б о ш ка  о бъ ектл аррни  олдиндан а н и кл аш , 
улар атроф ида пахта териш  м аш и н ал ар и н и н г хавф сиз хар акатл ани ш и ни  таъ минлаш  
чораларини куриш  талаб этилади.

@  ХАВФ СИЗ!

Махаллий хокимликлар ва Экология ва иклим узгариши худудий бошкармалари масъуллари 
томонидан пахта далаларига олиб борувчи йужаликлараро нотекис йулларни грейдер ёрдамида 
текислаш хамда пахта териш машиналарин»инг эркин ва хавфсиз харакатланишига халакит 
берувчи дарахт ва буталар шохларини бепгиланган тартибда кесиш ишларини ташкил этиш зарур.

a f f k  ЙУЛЛАРНИ ТЕКИСЛАШ

Йуллар грейдер ёрдамида текисланади 

Нотекишик ва чукурликлар бартараф этилади 
Пахта териш машиналарининг эркин \аракати таъминланади 

Ёкилги тежалади, иш самарадорлиги ошади

ДАРАХТ ВА БУТАЛАРНИ КЕСИШ

КЕИИН

©  Шох-шаббалар бепгиланган тартибда кесилади
©  Машиналарнинг эркин утиши таъминланади

©  Хавфли вазиятлар олди олинади

©  Хрсил йигими сифатли ва уз вактида бажарилади

ХАВФСИЗЛИК КОИДАЛАРИГА РИОЯ КИЛИНГ -  ХАЕТ ВА САЛОМАТЛИКНИ АСРАНГ!



Пахтани бункердан тиркамага бушатишда пахтанинг ерга тукилиб, 
ифлосланишининг олдини олиш мак,садида хар бир далада етарли 
хажмдаги брезент тушамалар булиши ва улардан мажбурий 
тартибда фойдаланилиши зарур.



ПАХТАНИ ТАШИШДА ТАЛАБ -  ТОЗАЛИК ВА ХАВФСИЗЛИК!

9 Пахтани ташиш жараёнида унинг тукилиб кетиши ва ифлосланишининг 
олдини олиш максадида трактор тиркамалари брезент ёки бошка мос 
ёпув материаллари билан тулик, ёпилган булиши шарт.

®  ТУГРИ АМАЛИЁТ $  НОТУГРИ АМАЛИЁТ

Пахта тукилиб кетмайди

Пахта ифлосланмайди

Йул ва атроф-му^ит тоза са^ланади

Иш самарадорлиги ошади

О Пахта тукилади

О  Пахта ифлосланади

О  Йул ва атроф -м ущ  ифлосланади

О  Иш самарадорлиги пасаяди

ТАВСИЯЛАР

Тиркама брезент ёки 
бощка мос ёпув 

материаллари билан 
тулик; ёпилган 
булиши шарт.

Ёпув материаллари 
мустахкам ботланган 

булиши ва йулда 
силжимаслиги керак.

Пахтани ташишда 
ифлосланишининг олди 
олиниб, атроф-му*ит 
му^офаза килинади.

Йулларда пахта 
тукилишининг олдини 

олиш ^аёдовчилар 
учун хавф тугдирмайди.

Д  ТОЗА А Т Р О Ф -М У Х И Т  ВА ХАВ Ф СИ З ЙУЛ -  Б А РЧ А М И ЗН И Н Г М А С Ъ УЛИ Я ТИ М И З!





МАШИНАНИ ИШГА ТУШИРИШДАН ОЛДИНГИ КУНЛИК
т е х н и к  ку р и кН ^ ^ Н ^ ^ Н

Механизатор хар куни иш бошлашдан олдин пахта териш 
машинасини тулик техник курикдан утказиши, аникланган носозлик ва 
камчиликларни бартараф этганидан сунг ишга тушириши шарт.

Пахта териш машинасининг русуми ва ишлаб чикарувчи 
тавсияларидан келиб чикиб, кунлик техник хизмат курсатиш ва ювиш 
ишлари учун зарур буладиган сув, махсус ювиш воситалари (шампунлар), 
мойлаш материаллари, техник суюкликлар хамда бошка сарф 
материалларининг етарли захирасини олдиндан шакллантириш зарур.

Бунда мойлар, техник ва кимёвий суюкликлар, махсус ювиш 
воситалари хамда бошка эксплуатация материалларидан техника ишлаб 
чикарувчи томонидан тавсия этилган махсус восита ва маркалардан 
фойдаланиш максадга мувофик.
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n I Эхтиёт кисмлар
(10 гектар учун^^^Ж

Улчов
бирлигиИ boshiranI swanI FM

world!
John
DeereH caseI

1 Вазелин кг 15 15 16 25 20

2 Шампунь литр 15 15 15 20 10

3 Сув баки хажми литр 700 1000 1000 1050 1200



У Механизатор томонидан двигатель атрофи куздан кечирилиб, мой, 
ёкилш ёки бошка техник суюкликларнинг сизиб чикиши холати текширилади. 
Двигатель ишга туширилгандан сунг унинг баркарор ишлаши, харорати 
хамда асбоб панелидаги курсаткичларнинг меъёрдалиги назорат килинади.

У Пахта териш аппарати, барабанлар ва шпинделларнинг тозалиги 
текширилади, синган, эгилган, ейилган ёки ишдан чиккан деталлар 
алмаштирилади.

У Х,ар бир дала ва пахта экиш схемасидан (кушкатор ёки яккакатор) 
келиб чикиб, пахта териш аппаратининг ишчи тиркиши ва иш холати 
белгиланган талаблар асосида ростланади.

У Машинанинг узлуксиз ва ишончли ишлашини таъминлаш максадида 
айланувчи ва сирпанувчи подшипниклар, харакатланувчи механизмлар 
хамда мойлаш учун белгиланган бошка нукталар текширилади ва заруратга 
кура мойланади.

У Х,ар куни иш бошлашдан олдин пахта териш машинаси ва унинг ишчи 
аппаратлари тозаланади, ювилади ва мойланади. Машинага керакли ёнил™ 
куйилади хамда намлаш тизими махсус ювиш суюклиги билан белгиланган 
меъёрда тулдирилади.

У Пахтанинг тукилиб кетиши ва нобудгарчилигининг олдини олишда 
ажраткичларни тугри созлаш мухим. Ажраткичлар иш шароитига караб 
тез-тез кайта созлашни талаб килиши мумкин. Шунинг учун уларни аник 
созлашдан олдин терим аппаратини маълум муддат ишлатиб, ишчи холатга 
келтириш ва кизитиш, сунгра зарур созлаш ишларини амалга ошириш.

У Ажраткич ва намлагич устунларининг барча махкамлаш элементлари 
котирилганлиги хар куни текширилади. Ажраткич устуни корпусида 
тупланган хас-чуп, кир, пахта колдиклари ва мойлар мунтазам равишда 
тозалаб турилади.

У Пахта териш аппаратини нотугри ростлаш — пахтанинг ерга тукилиши 
ва нобудгарчилигининг ортиши, терим суръатининг пасайиши хамда 
машинанинг иш унумдорлиги камайишига олиб келади.

У Иш бошлашдан олдин шпинделлар, ажраткичлар ва намлагичларнинг 
жойлашуви, панжарасимон ва кисувчи копкоклар холати текширилиб, зарур 
булса, ишлаб чикарувчи тавсиясига кура ростланиши лозим.

У Мойлашни уз вактида бажармаслик деталларнинг тез ейилиши, кизиб 
кетиши, носозликлар ва машинанинг тухтаб колишига олиб келиши мумкин.

МЕХАНИЗАТОР УЧУН МУХИМ ЭСЛАТМА
Машинани тугри ростлаш ва уз вактида мойлаш — юкори иш унуми,
нес-нобуд килмасдан ва сифатли пахта теримининг асосий
шартларидан биридир.



ШПИНДЕЛЛАРНИ КУНЛИК ТОЗАЛАШ, ЮВИШ
в а  х а в о  х а р о р а т и г а  МОСЛАШ^ И

Хар куни иш якунидан сунг шпинделларни тозалаш ва махсус ювиш 
ускунаси — “карчер” ёрдамида яхшилаб ювиш зарур. Бунинг учун *ар бир пахта 
териш машинаси “карчер” билан таъминланган булиши лозим.

Намлаш ва ювиш тизимини текширишда насос ишга туширилиб, унинг 
ишлаш *олати ва босими назорат килинади. Намлагич устунининг юкори кисмида 
жойлашган пуркаш форсункаси ечиб олиниб, пуркашнинг бир текислиги 
текширилади. Форсунка ифлосланган булса тозаланади, ишдан чиккан лолларда 
алмаштирилади. Шундан сунг *ар бир шпинделга етарли микдорда ювиш 
эритмаси бир текис тушаётганлиги текширилади.

Намлагич устуни шпинделларга намлагич тарокчалари тегиб турадиган 
даражада ростланади. Кун давомида намланиш зонасидан ифлосликларни 
мунтазам равишда олиб ташлаш керак булади.

МЕХАНИЗАТОР УЧУН МУХИМ ЭСЛАТМА

Намлагич тарокчалари шпинделнинг бутун узунлиги буйлаб *амда шпиндель 
гайкасининг конус кисми узунлигининг ярмигача тегиб тургандагина 
шпинделнинг тулик тозаланиши таъминланади.

Шпинделларни ювиш тизимидаги суюклик окими микдори *аво а̂рорати, 
пахта даласининг намлиги ва гуза тупларининг ̂ олатига караб мослаштирилади.

Далада намлик юкори булган вактларда, жумладан, эрталабки ва кечки 
пайтларда, суюклик сарфини меъёрдан ортик оширмаслик тавсия этилади. Чунки 
ортикча намлик ажраткичлар ва пахта териш аппаратининг бошка кисмларида 
ифлосликларнинг тупланишига сабаб булиши мумкин.

• +25 °С ва ундан юкорида-сув ва ювиш воситаси сарфини ошириш мумкин.
• +15 °С дан +25 °С гача - белгиланган меъёрда кулланилади.
• +15 °С дан пастда — сув микдори ва босими камайтирилади.

МЕХАНИЗАТОР УЧУН МУХИМ ЭСЛАТМА
Тавсия этилмаган ювиш воситалари машина кисмларига зарар етказиши мумкин. 
Ювиш режими х,аво х,арорати, пахта намлиги, терим шароити ва ишлаб чикарувчи 
тавсияларига мувофик белгиланади.



|V ЭХТИЁТ КИСМЛАР ЗАХИРАСИ ВА СЕРВИС ХИЗМАТИНИ
ТАШКИЛ ЭТИШ^ ^ ^ ^ Н ^ ^ ^ Н

Ушбу вазифаларни ташкил этишга мацаллий цокимликлар ва 
‘Узагролизинг" АЖцудудий булимлари масъул цисобланади.



V ТАШИШ ТЕХНИКАСИ БИЛАН УЗВИЙ ХАМКОРЛИК



ПАХТА ТЕРИШ МАШИНАЛАРИДА ИШЛАГАНДА
х а в ф с и з л и к  к о и д а л а р и ^ ^ И И

Операторга куйиладиган талаб - Махсус тайёргарликдан утмаган ва 
операторлик гуво̂ номасига эга булмаган шахсларни пахта териш машиналарида 
ишлатиш катъиян ман этилади.

о Двигателни ишга туширишдан олдин - Машинани тормозлаш, 
бошкарув ричагларини нейтрал *олатга утказиш ва атрофда хавф тугдирувчи 
шахслар ёки тусиклар йуклигига ишонч *осил килиш зарур.

v, о Йулда харакатланишда - Тормоз педалларини жуфтлаштириш, 
йулнинг унг томонидан а̂ракатланиш, транспорт воситаларига йул бериш, 
бурилиш олдидан тезликни камайтириш ва тегишли сигнал бериш талаб этилади.

^  Кабинадан чикишдан олдин - Терим аппаратини тушириш, ричагларни 
нейтрал *олатга утказиш, тухтаб туриш тормозини ишга солиш, двигателни 
учириш ва калитни олиб куйиш зарур.

' Техник хизмат курсатишда - Техник суюкликлар сат̂ ини текшириш ва 
тулдириш ишлари двигатель тулик тухтатилиб, калит олиб куйилгандан сунг
амалга оширилиши керак.

Я  Терим аппарати остида ишлашда - Блокировка тизими ишга 
туширилмаган ёки махсус кулфлаш механизмлари урнатилмаган терим аппарати 
остига кириш катъиян ман этилади.



ЁНГИНГА КАРШИ ХАВФСИЗЛИК КОИДАЛАРИ!VII

- Ут учириш воситалари - Машинада доимо 2 та соз ут учиргич булиши 
шарт: бири кабинада, иккинчиси двигатель кисми якинида, осон олинадиган 
жойда.

# Учкун ва ёнгин хавфининг олдини олиш - Кисувчи копкокларнинг 
шпиндел учларига тегишига йул куйилмаслиги керак. Акс холда ишкаланиш учкун 
ва ёнгинга сабаб булиши мумкин.

! Бегона предмет тушганда - Терим аппаратига бегона предмет тушса, 
аппарат, вентилятор ва машинани дархол тухтатиб, предметни хавфсиз олиб 
ташлаш ва кисмларни текшириш зарур.

I Бегона товушлар пайдо булганда - Такиллаш, ишкаланиш ёки бошка 
гайритабиий товушлар эшитилса, машина дархол тухтатилиб, носозлик бартараф 
этилгандан сунг иш давом эттирилади.

о Машинани тоза саклаш - Терим аппарати, баклар, кувурлар, 
вентиллар, бункер ва двигатель кисми пахта колдиклари, хас-чуп, мой ва бошка 
ифлосликлардан мунтазам тозаланиши шарт.

Я Химоя кисмларини назорат килиш - Барча химоя калконлари, 
копкоклар ва тусикларнинг тугри ва мустахкам урнатилганлиги доимо назорат 
килиниши лозим.

МЕХАНИЗАТОР УЧУН МУХИМ ЭСЛАТМА
Ёнгин хавфсизлигининг асосий талаби — машинани тоза саклаш, мой ва 
ёнилш сизишларига йул куймаслик, кизиб кетишнинг олдини олиш 
хамда ёншнни тезкор бартараф этиш воситаларини доимо шай холда 
саклашдир.





ЭЛЕКТРОН ТАВСИЯ

Тавсиянинг электрон шаклини очиш учун 

QR-кодни сканерланг

QR-код Google Drive хаволасига олиб боради.


